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(54) Materiau imprime a base de PVC et procede de fabrication. 

(57) Le materiau imprime selon I'invention comprend un 
film (2) de polychlorure de vinyle dont une face est contre- 
collee sur un tissu, un tricot ou un non-tisse (3) et dont I'au- 
tre face (2a) est imprime par impression transfer! 

Le procede de fabrication consiste a realiser d'abord le 
contre-collage puis I'impression transfert a une tempera- 
ture de Tordre de 170°C pendant 30 a 90°C avec un papier 
resistant (8); I'enlevement du papier (8) est realise en exer- 
cant une traction sur le papier, apres un abaissement ra- 
pide de la temperature, par exemple par soufflage d'air. 
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MATERIAU IMPRIME A BASE DE PVC ET P RO CEDE DE 

FABRICATION 

La presente invention conceme un materiau plan imprime, qui comporte un film 
de polychlorure de vinyle, ledit materiau presentant de multiples applications 
notamment dans le domaine domestique pour la protection des tables, selon la 
designation courante de toiles cirees. Elle conceme egalement un precede de 
fabrication d'un tel materiau plan imprime a base de polychlorure de vinyle. 

De maniere traditionnelle, une toile ciree est composee d'une part d'un 
support qui est un tissu, un tricot et ou un non-tisse, imprime sur une face et 
d'autre part d'un film transparent de polychlorure de vinyle, denomme ci-apres film 
PVC, qui est applique sur la face imprimee du support par tout moyen connu, par 
exemple par contre collage. 

Le film PVC confere a la toile ciree son caractere d'impermeabilite a 1'eau 
tandis que le support lui confere d'une part sa resitance mecanique et d'autre part 
son aspect decoratif. 

Cette structure de toile ciree presente toutefois un inconvenient majeur qui 
reside dans l'aspect obligatoirement brillant de la surface, les colories imprimes 
n'etant perceptibles qu'a travers le film PVC. 

Le premier objet de I'invention consiste a proposer un materiau plan 
imprime a base de PVC qui presente une structure differente de la toile ciree 
traditionnelle. De maniere caracteristique ledit materiau plan imprime consiste en 
un film de polychlorure de vinyle dont une face est contre-collee sur un tissu, un 
tricot ou un non tisse, et dont 1'autre face est imprimee par impression transfert. 

Contrairement a la toile ciree, dans le cas de la presente invention, le 
tissu, le tricot ou le non-tisse n'est pas imprime et n'a done pas de fonction 
decorative, celle-ci etant apportee par le film PVC lui-meme dont la face 
exterieure est imprimee par impression transfert. 

Une telle structure etait jusqu'a present inconnue, et d'autant moins 
possible a imaginer qu'on ne sait pas imprimer un film de PVC par impression 
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transfert. . " " 

C'est un autre objet de I'invention de proposer un procede de fabrication 
du materiaii plan imprime a base de PVC precite. De maniere caracteristique ce 
- procede consiste : 

5 a) a contre-coller une face d'un film PVC sur un support qui est un tissu, un tricot 
ou un non-tisse, 

b) a realiser l'impression de l'autre face du film PVC par application, a une 
temperature de I'ordre 170°C pendant une duree de 30 a 90 secondes, d'un papier 
transfert d'impression resistant, 

10 c) a provoquer, pendant le deplacement de 1'ensemble constitue par le film PVC 
contre-colle sur le support et le papier transfert, un abaissernent rapide de la 
temperature dudit ensemble tout en exer9ant une traction sur le papier transfert 
dans une direction differente de celle du film PVC contre-colle, en sorte de separer 
le papier transfert dudit film, 

15 d) et a receptionner d'une part le papier transfert usage et d*autre part le film PVC 
imprime sur une face et contre-colle sur l'autre. 

L'impression transfert du film PVC n ! est rendue possible, grace au procede 
de Tinvention, que par ce que ledit film est supporte mecaniquement par le tissu, 
le tricot ou le non-tisse sur lequel il est contre-colle. En effet a la temperature 

20 d'impression, de 170°C, le PVC se trouve dans un etat de ramollissernent tel qu f il 
est impossible de le manipuler seul. D'autre part le decollement du papier transfert 
ne peut etre obtenu, apres le temps de contact necessaire a la penetration des 
colorants dans le film PVC, que grace a i'abaissement rapide de temperature dudit 
film, qui provoque un durcissement localise du film PVC, permettant la separation 

25 du papier et du film. II est cependant a remarquer que cette separation ne peut se 
faire qu'en exerpant une certaine traction sur le papier transfert, traction qui est 
exercee dans une direction differente de celle prise par le film PVC. Ceci n'est 
possible que si le papier transfert utilise presente une resistance mecanique 
suffisante. Par exemple il s*agira d'un papier transfert faisant au moins 50 
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grammes/m 2 

De preference l'abaissement rapide de temperature est obtenue par 
soufflage d'air dans la zone de decollement du papier, Tair etant souffle 
preferentiellement sur le papier transfert. 
5 La presente invention sera mieux comprise a la lecture de la description 

qui va etre faite d'un exemple de realisation d'un materiau plan imprime 
comprenant un film de PVC dont une face est contre-collee sur un tissu et dont 
1'autre face est imprimee par impression transfert, illustre par le dessin annexe dans 
lequel la figure unique est une representation schematique, de cote, de la machine 
10 d'impression transfert. 

Le materiau imprime a base de PVC de 1'invention presente la 
particularity d'avoir sa face utile, c'est-a-dire celle qui est destinee a etre tournee 
vers I'exterieur, qui est en PVC imprimee par impression transfert tandis que 
Tautre face est un tissu, un tricot ou un non tisse, generaiement de couleurs unies. 
15 Les motifs decoratifs sont portes directement sur le film PVC. 

Contrairement aux materiaux connus jusqu'a ce jour, tels que des toiles 
cirees, le materiau 1 de Tinvention d'une part ne presente pas un aspect brillant et 
d'autre part les coloris dans les motifs decoratifs ont un aspect tout a fait original 
du a la penetration des colorants dans la masse du film PVC et a la matite dudit 
2 0 film qui en resulte. 

L'impression du film PVC est realisee sur une face dudit film alors que 
celui-ci a ete prealablement contre-colle, sur son autre face, sur un support tel que 
un tissu , un tricot ou un non tisse. 

Les operations de contre-collage et d'impression peuvent etre realisees de 
25 maniere distincte ou en continu sur une meme installation. Dans un mode precis 
de realisation, le contre-collage a ete realise a Taide d'une grille resultant de 
1'entrecroisement de fils constitues de deux materiaux adhesifs, Tun etant un 
adhesif pour le PVC et Tautre etant un adhesif pour le materiau constitutif du 
support. Uentrecroisement de la grille et la position de celle-ci entre le film PVC 
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et le support etaient fels que la face de la grille tournee vers le film PVC etait 
constituee principalement de l'adhesif specifique au PVC tandis que 1'autre face 
etait constituee principalement de Tadhesif specifique du support. Ainsi, lors de 
l'application, sous pression ,d'une temperature appropriee a la grille, on a obtenu 
5 une adhesion parfaite entre le film PVC et le support , qu'il soit sous forme de 
tissu, tricot ou non-tisse. 

L ! ensemble 1 constitue par le film PVC 2 contre-colle sur le support 3 
passe a travers Installation d'impression 4 , representee a la figure unique . Cette 
installation 4 comprend une calandre centrale qui est un tambour rotatif 5 muni de 
10 moyens de chauffage. Elle comporte egalement une courroie de pression 6 qui est 
tendue sur un jeu de rouleaux 7 en sorte qu'elle soit appliquee sur une grande 
partie de la peripheric du tambour 5 depuis le rouleau d'entree 7a jusqu'au rouleau 
de sortie 7b^ 

L' ensemble 1 film PVC/support est alimente jusqu'au tambour 5 en meme 
15 temps que le papier transfert 8. L'introduction de cet ensemble 1 et du papier 
transfert 8 est realise au niveau du rouleau d'entree 7a, de telle sorte que le papier 
transfert se trouve pris entre l'ensemble 1 film PVC/support et le tambour 5. Plus 
precisement la face du papier transfert 8 comportant les colorants a transferer se 
trouve alors en contact avec la face exterieure 2a du film PVC 2 de l'ensemble 1 
20 constitue dudit film PVC 2 contre-colle sur le support 3. 

Apres le rouleau de sortie 7b , l'ensemble 10 constitue par le papier 
transfert 8 et Tensemble 1 film PVC/support se deplacent de maniere rectiligne 
jusqu'a un premier rouleau 11 de decoltement. Au dela de ce rouleau 11 l'ensemble 
15 film PVC imprime/support se deplace dans la meme direction jusqu'a un 
25 rouleau de detour 12 tandis que le papier transfert, apres un enroulement parti el 
autour du rouleau de decollement 11 se deplace dans une direction sensiblement 
opposee jusqu'a un axe d'enroulement 13. 

Au dela du rouleau de detour 12, l'ensemble 15 film PVC 
imprime/support est achemine jusqu'a un dispositif d'enroulement non represente. 
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•■- Une rampe de ventilation est disposee en amont du rouleau de 
decollement 11, transversalement et sur toute la largeur de Tensemble 10 papier 
/film PVC/support, disposee en sorte d'assurer une ventilation puissante d'air frais 
vers iedit ensemble 10. 

Le fonctionnement de Installation est le suivant. Le tambour 5 est porte 
a une temperature de l'ordre de 170°C La vitesse de rotation dudit tambour, les 
dimensions de celui-ci ainsi que la distance entre le rouleau de sortie 7b et le 
rouleau de decollement 11 sont determines en sorte que le temps de contact entre 
le papier transfer! 8 et le film PVC 2 est compris entre 30 et 90 secondes. Ce 
temps est suffisant pour que, a la temperature precitee, les colorants qui se 
trouvent sur le papier transfert 8 soient sublimes et migrent dans le film PVC 2, 
de maniere irreversible. A l'approche du rouleau de decollement 11, sous Taction 
de la rampe de ventilation 14, la temperature de Ia surface 2a du film PVC 2 , qui 
est tourne vers le papier 8, se trouve refroidie brutalement au moins de quelques 
degres, Ce refroidissement est suffisant pour modifier l'etat de surface dudit film 
et permettre le decollement du papier 8, decollement qui n'aurait pas ete possible 
s'il n'avait pas fait intervenir un tel refroidissement rapide. 

Le papier 8 est tire , sous tension, lors de la rotation de I'arbre 13 de telle 
sorte qu'il s'exerce une traction sur ledit papier 8 au niveau du rouleau de 
decollement 11. 

Pour qu'une telle traction puisse etre supportee il est necessaire que le 
papier transfert 8 ait une resistance mecanique suffisante. II n'est done pas 
possible d f utiliser des papiers legers de Tordre de quelques dizaines de 
grammes/m 2 . II est prefere d'utiliser des papiers faisant au moins 50 grammes/m 2 . 
Pius particulierement tm papier de 70 grammes/m 2 a donne toute satisfaction. 

Le materiau final 15 est constitue du film PVC 2 dont la face exterieure 
2a presente un decor imprime et dont l'autre face est contre-collee sur le support 
3. 

Tous les decors, ainsi que les colorants habituels dans le domaine de 
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Pimpression transfert, sont utilisables Iors de la mise en oeuvre du procede de 
rinvention. On constate une tres bonne penetration des colorants dans le film PVC 
2, celui-ci presentant un aspect mat tout a fait inhabituel, comparativement aux 
toile cirees classiques. 

Dans des exemples precis de realisation, on a mis en oeuvre des films 
PVC ayant des epaisseurs de 70 et 150 micrometres ; on a utilise comme support 
un tissu chaine et trame, en coton. La mise en oeuvre de la grille de contre-collage 
augmentait le poids film/tissu de Pordre de 12 a 15 g/m 2 . Le papier transfert, de 
70 grammes/m 2 , comportait des colorants sublimables . 

Les solidites obtenues, tant en Iumiere qu'au lavage etaient excellentes. 
Le materiau imprime de ['invention a resiste a un lavage a 90°C pendant pres de 
trois heures, essorage compris, sans alteration mecanique ni des coloris. Les 
solidites a la Iumiere sont equivalentes a celles des tissus polyester. 

L'invention n'est pas limitee au mode de realisation qui vient d'etre decrit 
a titre d'exemple non exhaustif; En particulier le temps de contact entre le papier 
transfert et le film PVC est fonction de la temperature exacte du tambour et du 
type de colorant utilise. 

En ce qui conceme le contre-collage, il peut etre envisage tout type 
classique de contre-collage entre le support et le film PVC, que ce soit un contre- 
collage a la flamme, a la racle ou a Paide de poudre. Bien sur il est necessaire que 
le materiau utilise comme support puisse resister, mecaniquement, non seulement 
a des temperatures de Pordre de 170°C mais egalement a la pression et a la 
traction. Les films PVC peuvent etre d'epaisseurs tres variables, inferieures a 70 
micrometres et superieures a 150 micrometres ; ils peuvent aussi etre classes non 
feu, categorie ML 
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RE VEND IC ATIONS 

1. Materiau plan imprime a base de PVC consistant en un film de polychlorure de 
vinyle dont une face est contre-collee sur un tissu, un tricot ou un non-tisse, 
caracterise en ce que son autre face est imprimee par impression transfert. 

2. Procede de fabrication du materiau plan imprime a base de PVC selon la 
revendication 1 caracterise en ce qu ! il consiste : 

a) a contre-coller une face d'un film PVC (2) sur un support qui est un tissu, un 
tricot ou un non-tisse (3), 

b) a realiser I'impression de l'autre face (2a) du film PVC (2) par application, a 
une temperature de 1'ordre 170°C pendant une duree de 30 a 90 secondes, d'un 
papier transfert d'impression resistant (8), 

c) a provoquer, pendant le deplacement de l'ensemble (10) constitue par le film 
PVC (2) contre-colle sur le support (3) et le papier transfert (8), un abaissement 
rapide de la temperature dudit ensemble (10) tout en exe^ant une traction sur le 
papier transfert (8) dans une direction differente de celle du film PVC (2) contre- 
colle, en sorte de separer le papier transfert (8) dudit film (2), 

d) et a receptionner d'une part le papier transfert usage (8) et d'autre part le film 
PVC imprime sur une face et contre-colle sur Tautre (15). 

3. Procede selon la revendication 2 caracterise en ce que le papier transfert fait au 
moins 50 g/m 2 de preference de Tordre de 70g/m 2 . 

4. Procede selon Tune des revendications 2 et 3 caracterise en ce que Tabaissement 
rapide de temperature est obtenue par soufflage d ! air dans la zone de decollement 
du papier, Pair etant souffle preferentiellement sur le papier transfert. 
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